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@ Spreizdubel 

(§) Die Erfindung betrifft einen Spreizdubel (10), der als 
Zweistoff-Dubel aus einem weicheren und einem harte- 
ren Kunststoff hergestellt ist. Urn ein geringes Eindreh- 
moment einer Spreizschraube beim Aufspreizen des 
Spreizdiibels (10) und eine trotzdem hohe Verankerungs- 
kraft zu erzlelea schlagt die Erfindung vor, Spreizfinger 
(22) mit in RIchtung zum vorderen Ende des Spreizdiibels 
(10) grofSer werdenden Querschnittsflachen aus dem har- 
teren Kunststoff a uszubi I den, die in im Querschnitt kugel- 
segmentformige Spreizzungen (14) aus dem weicheren 
Kunststoff eingebettet sind, wobei die Spreizzungen (14) 
uber Dehnzonen (16) miteinander verbunden sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifift einen Spreizdiibel mit den Merk- 
malen des Oberbegriffs des Anspruchs 1 . 

Ein derartiger Spreizdiibel ist bekannt aus der 5 
DE 39 21 733 Al. Der bekannte SpreizdUbel ist als Zwei- 
stofF-Dubel aus zwei Werkstoffen unterschiedlicher Harte 
hcrgestellt. Er besteht vercinfacht ausgedruckt aus zwei 
durch SpritzgieBen ineinandergefugten Hiilsen, die durch ei- 
nen Langsschlitz in zwei in Diibeliangsrichtung verlaufende lo 
Spreizelemente geteilt sind. Die auBere Hulse besteht aus ei- 
nem harteren, die innere Hiilse aus einem weicheren Werk- 
stofF. Durch Eindrehen einer Spreizschraube werden die 
Spreizelemente aufgespreizt und der Spreizdiibel in einem 
Bohrloch verankert. Dabei bewirkt der harte, an der AuBen- 15 
flache des Dubels angeordnete Werkstoff eine gute Veranke- 
rung mit hoher Haltekraft im Bohrloch wShrend der weiche 
Werkstoff, in den die Spreizschraube eingedreht wird, ein 
niedriges Eindrehmoment der Spreizschraube bewirkt. 

Der bekannte Spreizdiibel hat den Nachteil, daB die 20 
Schraube beim Eindrehen verlaufen kann, d, h. sie dreht 
sich schrag in den Spreizdiibel ein und U-itt durch den Langs- 
schlitz, der den Dubel in die Spreizelemente teilt, seitlich 
aus dem Diibel aus. Weiterer Nachteil des bekannten 
Spreizdubels ist dessen geringe Torsionssteifigkeit, ein hin- 25 
teres Diibelende kann sich durch das Eindrehen der Spreiz- 
schraube gegenuber einem vorderen Diibelende verdrehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zwei- 
stofF-Spreizdiibel der eingangs genannten Art so auszubil- 
den, daB er eine hohe Torsionssteifigkeit aufweist und die 30 
Spreizschraube beim Eindrehen in Diibeliangsrichtung 
fuhrt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male des Anspruchs 1 gelost Der erfindungsgemaBe Spreiz- 
diibel weist Spreizfinger auf, die im wesentlichen in Diibel- 35 
langsrichtung verlaufen und die aus dem harteren Werkstoff 
bestehen. Die Spreizfinger aus dem harteren Werkstoff sind 
am AuBenumfang des Spreizdiibels angeordnet. In einem 
Bohrloch in einem VoUbaustoff werden die Spreizfinger 
beim Eindrehen der Spreizschraube in den Spreizdiibel von 40 
der Spreizschraube gegen die Bohrlochwandung gedriickt 
und der Spreizdiibel dadurch mit hoher Haltekraft im Bohr- 
loch verankert. Der weichere Werkstoff verbindet die 
Spreizfinger in Umfangsrichtung miteinander, wobei die 
Verbindung in Langsrichtung des Spreizdiibels vorzugs- 45 
weise durchgehend ausgebildet ist, jedoch auch unterbro- 
chcn sein kann. Der weiche Werkstoff setzt dem Aufsprei- 
zen der Spreizfinger einen nur geringen Widerstand entge- 
gen, so daB das Aufspreizen nicht nennenswert behindert 
und das Eindrehmoment der Spreizschraube nicht nennens- 50 
wert erhoht wird. Zugleich erhoht der weiche Werkstoff die 
Torsionssteifigkeit des Spreizdiibels. Desweiteren bildet der 
weichere Werkstoff ein in Umfangsrichtung geschlossenes 
Spreizloch aus und verhindert auf dies Weise, daB die 
Spreizschraube schrag in den Spreizdiibel eingedreht wird 55 
und seitlich aus dem Spreizdiibel austritt. Desweiteren ver- 
ringert der weichere Werkstoff das Eindrehmoment der 
Spreizschraube. 

Beim Verankem des erfindungsgemaBen Spreizdiibels in 
einem Hohlbaustoff begrenzt der weichere, die Spreizfinger 60 
in Umfangsrichtung verbindende Werkstoff die Aufsprei- 
zung der Spreizfinger. Das Eindrehen der Spreizschraube in 
den Spreizdiibel in einem Hohlbaustoff bewirkt ein in Dii- 
beliangsrichtung bogcnfbnniges Ausbauchen der Spreizfin- 
ger, der Spreizdubel wird durch einen formschliissigen Hin- 65 
tergriff im Hohlbaustoff verankert. Der die Spreizfinger in 
Umfangsrichtung verbindende weichere Werkstoff verhin- 
dert, dais die Spreizfinger ausknicken oder sich knotenfor- 
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mig zusammenknaulen. Es wird vermieden, daB das Ein- 
drehmoment der Spreizschraube nach einem Ansdeg wieder 
auf einen geringen Wert abfallt, wie dies bei ausknickenden 
Oder knaulenden Spreizfingem der Fall ware. Ein solches, 
nach anfanglichem Anstieg abfallendes Drehmorncnt ver- 
mittelt das Gefuhl einer schlechten Verankerung und ist des- 
wegen unerwiinscht. 

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist eine Quer- 
schnitts flache der Spreizfinger im Bereich eines vorderen 
Endes des Spreizdiibels groBer und in einem hinteren Teil 
des Spreizbereichs kleiner, die Querschnittsflache der 
Spreizfinger verringert sich iiber den Spreizbereich von vom 
nach hinten. Die kleinere Querschnittsflache der aus dem 
harteren Werkstoff bestehenden Spreizfinger im hinteren 
Teil des Spreizbereichs bewirkt ein niedriges Eindrehmo- 
ment der Spreizschraube zu Beginn des Einschraubens. Die 
groBe Querschnittsflache der aus dem harteren Werkstoff 
bestehenden Spreizfinger im Bereich des vorderen Endes 
des Spreizdiibels bewirkt eine groBe Aufspreizung und da- 
durch eine gute Verankerung mit groBer Haltekraft. Durch 
diese MaBnahme wird das Verhaltnis zwischen Eindrehmo- 
ment, Aufspreizung und Verankerungskraft optimiert. 

Vorzugsweise besteht das vordere Ende des Spreizdiibels 
vollstandig aus dem harteren Werkstoff. Insbesondere ist am 
vorderen Endes des Spreizdiibels ein Ring oder Hohlzylin- 
der aus dem harteren Werkstoff gebildet, in den die Spreiz- 
schraube beim Aufspreizen des Spreizdiibels eingedreht 
wird. Diese Ausgestaltung der Erfindung hat den Vorteil ei- 
ner guten Verankerung. Weiterer Vorteil dieser Ausgestal- 
tung der Erfindung ist, daB das vollstandig aus dem harteren 
Werkstoff bestehende vordere Ende des Spreizdiibels eine 
Art Mutter bildet, iiber die der Spreizdiibel axial geslaucht 
wird, wenn die Spreizfinger in einem Hohlbaustoff ausge- 
baucht werden und dadurch auBer Eingriff von einem 
Schraubengewinde der Spreizschraube gelangen. 

Der weichere, die Spreizfinger in Umfangsrichtung ver- 
bindende Werkstoff bildet in Umfangsrichtung dehnbare 
Dehnzonen. Dabei wird bei einer Ausgestaltung der Erfin- 
dung die Dehnbarkeit in Umfangsrichtung des Spreizdiibels 
durch eine Faltung des die Spreizfinger verbindenden wei- 
cheren Werkstoffs mit in Diibeliangsrichtung verlaufenden 
Falzen erreicht. Die Dehnbarkeit wird dabei durch eine 
Formanderung, namlich eine Streckung der Faltung, und 
nicht oder nur teilweise durch eine Materialdehnung des 
weicheren Werkstoffs erzielt. Dies hat den Vorteil einer gro- 
Beren Dehnbarkeit sowie einer definierten Begrenzung der 
Dehnung in Umfangsrichtung. Diese definierte Begrenzung 
der Dehnung bewirkt eine definiert begrenzte Weite der 
Ausbauchung der Spreizfinger beim Aufspreizen des 
Spreizdiibels in einem Hohlbaustoff. 

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung sind Spreizzungen 
aus dem weicheren Werkstoff ausgebildet, in die die aus 
dem harteren Werkstoff bestehenden Spreizfinger eingebet- 
tet sind. Die Spreizzungen aus dem weicheren Werkstoff zu- 
satzlich zu den Spreizfingem aus dem harteren Werkstoff 
bewirken eine bessere Anpassung des Spreizdiibels an ein 
Bohrloch. In einem Bohrloch in einem harten VoUbaustoff 
wird durch Eindrehen der Spreizschraube der weichere 
Werkstoff verdrangt und dadurch ein zu hohes Eindrehmo- 
ment verhindert. Die Spreizfinger aus dem harten Werkstoff 
bewirken eine gute Verankerung mit hoher Haltekraft. In ei- 
nem Bohrloch in weniger hartem Baustoff bewirken die 
Spreizzungen eine groBere Aufspreizung des Spreizdiibels 
und dadurch ebcnfalls cine gute Verankerung des Spreizd- 
iibels im Baustoff. Desweiteren formen sich die Spreizzun- 
gen aus dem weicheren Werkstoff an Unebenheiten und dgl. 
einer Bohrlochwandung an und bewirken dadurch ebcnfalls 
eine gute Verankerung mit hoher Haltekraft. 
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t Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der 

Zeichnung dargestelltcn Ausfuhrungsbeispicls nahcr crlau- 
tert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Spreizdubel in perspekti- 
vischer Darstcllung; 5 

Fig. 2 eine Seitenansicht des Spreizdubels aus Fig. 1 ; 

Fig, 3 eine gegenuber Fig; 2 urn 90° gedrehte Ansicht des 
Spreizdubels aus Fig. 1; 

Fig. 4 einen Achsschnitt des SpreizdObels aus Fig, 1 ge- 
mafi Linie IV-IV in Fig. 6; lO 

Fig, 5 ein Achsschnitt des Spreizdubels aus Fig. 1 gemSB 
Linie V-V in Fig. 6; und 

Fig. 6-11 Querschnitte des Spreizdubels aus Fig, 1 in den 
in Fig. 2 mil VI-VI bis XT-XT angegebenen Bbenen. 

Der in der 2feichnung dargestellte Spreizdubel 10 ist als 15 
Zweistoff-Dubel durch SpritzgieBen aus zwei Kunststoffen 
unterschiedlicher Harte hergestellt. Der Spreizdiibei 10 
weist an seinem hinteren Ende einen Trichter 12 auf, der 
zum Einfiihren einer nicht dargestellten Spreizschraubc vor- 
gesehen ist. Der Trichter 12 besteht aus dem weicheren 20 
Kunststoff . Vom Trichter 12 erstrecken sich in Richtung ei- 
nes vordercn- oder Einfuhrendes des Spreizdubels 10 zwei 
einander gegeniiberliegend angeordnete Spreizzungen 14. 
Die Spreizzungen 14 sind einstuckig mit dem Trichter 12, 
sie bestehen ebenfalls aus dem weicheren Kunststoff. Die 25 
Spreizzungen 14 haben einen naherungsweise kxeisseg- 
mentformigen Querschnitt, wie in Fig. 7-10 gut erkennbar. 
An ihren AuBenseiten sind die Spreizzungen 14 durch den 
weicheren Kunststoff, aus dem auch die Spreizzungen 14 
bestehen, miteinander verbunden. Im Verbindungsbereich 30 
ist der weichere Kunststoff dOnn ausgebildet und weist in 
Dubellangsrichtung verlaufende Faltungen auf, die einstuk- 
kig in die Spreizzungen 14 ubergehen. Der dunn ausgebil- 
dete und Faltungen aufweisende, die Spreizzungen 14 mit- 
einander verbindende Teil des weicheren Kunststoffs bildet 35 
in Dubellangsrichtung verlaufende Dehnzonen 16, die in 
Umfangsrichtung des Spreizdubels 10 dehnbar sind, so daB 
die Spreizzungen 14 durch Eindrehen der nicht dargestellten 
Spreizschraubc zwischen die Spreizzungen 14 aufspreizbar 
sind. Zur axialen Fuhrung der Spreizschraubc weisen die 40 
Spreizzungen 14 an ihren einander zugewandten Flachen in 
Dubellangsrichtung verlaufende Fuhningsrinnen 18 auf. 

Die die Spreizzungen 14 miteinander verbindenden 
Dehnzonen 16 erhohen eine Torsionssteifigkeil des Spreizd- 
ubels 10. Desweiteren bilden sie ein in Umfangsrichtung ge- 45 
schlossenes Spreizloch und verhindem, daB die Spreiz- 
schraubc beim Eindrehen in den Spreizdubel 10 zwischen 
den Spreizzungen 14 zur Seite ausUreten kann. 

An ihren AuBenseiten weisen die aus dem weicheren 
Kunststoff bestehenden Spreizzungen 14 in Dubellangsrich- 50 
tung verlaufende, nach auBen offene Nuten 20 mit sich an- 
demdem Querschnitt auf. In die Nuten 20 sind Spreizfinger 
22 eingebettet, die aus einem harteren Kunststoff bestehen. 
An ihren vorderen Enden gehen die Spreizfinger 22 einstuk- 
kig in eine Art Hulse 24 uber, die das vordere Ende des 55 
Spreizdubels 10 bildet und in der sich kein weicherer Kunst- 
stoff mehr befindet. Die Hiilse 24 ist rundum geschlossen 
und weist zwei in Dubellangsrichtung verlaufende Aufwei- 
tungsnuten 26 auf. 

Durch die Aufweitungsnuten 26 ist die Hiilse 24 beim 60 
Eindrehen der Spreizschraubc leichter aufweitbar und die 
Spreizschraubc dadurch leichter eindrehbar. 

Die aus dem harteren Kunststoff bestehenden Spreizfin- 
ger 22 stchcn am AuBcnuinfang des Spreizdubels 10 iibcr 
die Spreizzungen 14, in die sie eingebettet sind, uber. Eine 65 
Querschnittsflache der Spreizfinger 22 verkleinert sich in 
Dubellangsrichtung von vorn nach hinten. Die Spreizfinger 
22 weisen in der Nahe des vorderen Endes des Spreizdubels 
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einen naherungsweise kreisfbrmigen Querschnitt auf (Fig, 7 
und 8), der in Richtung eines hinteren Endes des Spreizd- 
ubels 10 in einen Hammer- oder T-formigen Querschnitt mit 
kreisrunder AuBenflache (Fig. 9) und weiter in einen mond- 
sichelformigen Querschnitt (Fig, 10) im Bereich des hinte- 
ren Endes des Spreizdubels 10 ubergeht. Die sich in Dubel- 
langsrichtung andemde Querschnittsform der Spreizfinger 
22 ist so gewahlt, daB die Querschnittsflache der Spreizfin- 
ger 22 von vom nach hinten abnimmt, und daB die Spreizfin- 
ger 22 zumindest uber einen groBen Teil ihrer Lange weit 
nach innen bis nahe an das den Spreizdubel 10 axial durch* 
setzende Spreizloch zum Eindrehen der Spreizschraubc her- 
anreichen. Es besteht zwischen dem Spreizloch bzw. der in 
den Spreizdubel 10 einzudrehenden Spreizschraubc und den 
Spreizfingem 22 eine nur diinne Schicht aus dem weicheren 
Kunststoff. 

Zur Herstellung des erfindungsgemaBen Spreizdubels 10 
ist es vorgesehen, zunachst den aus dem weicheren Kunst- 
stoff bestehenden Teil 12, 14, 16 des Spreizdubels 10 zu 
spritzen. AnschlicBcnd wird der hartcre, die Spreizfinger 22 
und die Hiilse 24 bildende Kunststoff an den bereits ge- 
spritzten, weicheren Kunststoff angespritzt. Dabei ist es vor- 
gesehen, beide Kunststoffe in einem SpritzgieBwerkzeug zu 
spritzen. Tn eine Kavitat des nicht dargestellten SpritzgieB- 
werkzeugs wird ein Kern eingelegt, der das Spreizloch des 
Spreizdubels 10 formt. Ein weiterer Kern, der den Raum des 
spater zu spritzenden harteren Kunststoffs ausfullt, wird 
ebenfalls in die Kavitat des SpritzgieBwerkzeugs eingelegt 
und der aus dem weicheren Kunststoff bestehende Teil 12, 
14, 16 des Spreizdubels 10 wird gespritzt. AnschlieBend 
wird der letztgenannte Kem axial um die Lange des aus dem 
harten Kunststoff bestehenden Teils 22, 24 des Spreizdubels 
10 axial aus der Kavitat des SpritzgieBwerkzeugs herausge- 
zogen, wodurch in der Kavitat, in der sich der bereits ge- 
spritzte, aus dem weicheren Kunststoff bestehende Teil 12, 
14, 16 des Spreizdubels 10 befindet, ein Hohb-aum entsteht, 
der die Form des noch zu spritzenden, aus dem harteren 
Kunststoff bestehenden Teils 22, 24 des Spreizdubels 10 
aufweist Der hartcre Kunststoff wird in diesen Hohlraum 
gespritzt und an den aus dem weicheren Kunststoff beste- 
henden Teil 12, 14, 16 des Spreizdubels 10 angespritzt. An- 
schlieBend wird der fertige Zweistoff-Spreizdubel 10 aus 
dem SpritzgieBwerkzeug entformt. 

Die Funktion des erfindungsgemaBen Spreizdubels 10 ist 
folgende: Das Verankem des Spreizdubels 10 in einem 
Bohrloch in einem Vollbaustoff wie beispielsweise Beton 
crfolgt, indem der Spreizdubel 10 in das Bohrloch eingesetzt 
und eine nicht dargestellte Spreizschraubc in das Spreizloch 
des Spreizdubels 10 zwischen den Spreizzungen 14 eingc- 
schraubt wird. Die Spreizschraubc wird bis in die Hiilse 24 
cingedrcht. Sie spreizt den Spreizdubel 10 auf und verankert 
diesen dadurch in an sich bekannter Weise im Bohrloch. Da- 
bei bewirken die aus dem harteren Kunststoff bestehenden 
Spreizfinger 22, die nach innen bis an die Spreizschraubc 
heranreichen und von dieser nahezu unmittelbar beauf- 
schlagt werden einen sicheren Halt mit hoher Verankerungs- 
kraft im Bohrloch. Die Spreizzungen 14 aus dem weicheren 
Kunststoff lassen sich von der Spreizschraubc verhalmisma- 
Big leicht verdrangen, so daB das Eindrehmoment niedrig 
bleibt. Die kleine Querschnittsflache der aus dem harten 
Kunststoff bestehenden Spreizfinger 22 im Bereich des hin- 
teren Endes des Spreizdiibeis 10 bewirkt ein leichtes Eindre- 
hen der Spreizschraubc zu Beginn des Eindrehens. Die zum 
vorderen Ende des Spreizdiibeis 10 bis in die Hulse 24 hin 
zunehmende Querschnittsflache der Spreizfinger 22 bewir- 
ken eine groBe Aufspreizung und dadurch eine hohe Veran- 
kerungskrafl des Spreizdubels 10. 

Wird der Spreizdubel 10 in einem Bohrloch in einem 
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Hohlbaustoff wie beispielsweise einem Ziegel oder einem aus dem weicheren Werkstofif eingebettet sind. 

Hohlblockstcin eingesetzt, werden durch Eindrchen dcr 

Spreizschraube die Spreizzungen 14 zusammen mit den Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 

Spreizfingem 22 auseinandergespreizt. Die Dehnzonen 16, 
die die Spreizfingcr 14 miteinander vcrbinden, begrenzen 5 
die Spreizweite, um die sich die Spreizzungen 14 und die 
Spreizfingcr 22 auseinanderspreizen lassen. Dadurch wird 
vermieden, daB die Spreizzungen 14 und die Spreizfingcr 22 
nach auBen ausknicken, sie wolben sich beim Eindrehen und 
Anziehen der Spreizschraube in die Hulse 24 in einem Hohl- lO 
raum bogenformig nach auBen. Durch das Aufspreizen wird 
ein FormschluB und damit eine gute Verankerung des 
Spreizdubels 10 im Hohlbaustoff erreicht. In dem die Dehn- 
zonen 16 das Ausknicken der Spreizzungen 14 und der 
Spreizfingcr 22 verhindem, wird vermieden, daB sich die 15 
Hiilse 24 in einem Hohlbaustoff mit der Spreizschraube bis 
nahe an das hintere £nde des Spreizdubels 10 heranziehen 
laBt. Zudem wird verhindert, daB nach einem anfanglichen 
Drehmomentanstieg beim Eindrehen der Spreizschraube 
nach Beginn des Ausknickens der Spreizzungen 14 und der 20 
Spreizfingcr 22 das Eindrehmoment stark abfallt, was das 
Gefuhl einer schlechten Verankerung vermitteln wurde. Der 
erfindungsgemaBe Spreizdubel 10 vermittelt dadurch beim 
Verankem in einem Hohlbaustoff durch das ansteigende 
Eindrehmoment der Spreizschraube ein Gefuhl fiir den kor- 25 
rekten Sitz und eine gute Verankerung des Spreizdubels 10. 



Patentanspriiche 

1. Hiilsenformiger Spreizdubel, der als Zweistoff-Du- 30 
bel aus zwei Wcrkstoffen unterschiedlicher Harte her- 
gestellt ist und der einen Spreizbereich mit im wesent- 
Uchen in einer Dubellangsrichtung verlaufenden Sprei- 
zelementen aufSveist, die durch Eindrehen einer Spreiz- 
schraube in ein Spreizloch zwischen den Spreizele- 35 
menten aufspreizbar sind, dadurch gekennzelchnet, 
daB der Spreizdubel (10) im wesentlichen in Dubel- 
langsrichtung verlaufende Spreizfingcr (22) aufweist, 
die aus harterem Werkstoff bestehen und die am Au- 
Benumfang des Spreizdubels (10) angeordnet sind, daB 40 
die Spreizfingcr (22) in einer Umfangsrichtung durch 
den weicheren Werkstoff verbunden sind, und daB das 
Spreizloch in dem weicheren Werkstoff ausgebildet ist, 
der ein in Umfangsrichtung geschlossenes Spreizloch 
bildet. 45 

2. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spreizfingcr (22) eine sich von einem . 
vordcren zu einem hinteren Ende des SpreizdUbels (10) 
verkleinernde Querschnittsflachc aufweisen. 

3. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB ein vorderes Ende des Spreizdubels (10) 
voUstandig aus dem harteren Werkstoff besteht, der im 
Bereich des vorderen Endes des Spreizdubels (10) das 
Spreizloch bildet. 

4. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB der Spreizdubel (10) die Spreizfingcr 
(22) verbindende, im wesentlichen in Diibellangsrich- 
tung verlaufende und in Umfangsrichtung dehnbarc 
Dehnzonen (16) aus dem weicheren Werkstoff auf- 
weist. 60 

5. Spreizdubel nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Dehnzonen (16) Faltungen mit im 
wesentlichen in Diibellangsrichmng verlaufenden Fal- 
zen aufweisen. 

6. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 65 

zeichnet, daB die Spreizfingcr (22) in im wesentlichen 
in Dubellangsrichtung verlaufende Spreizzungen (14) 



